


Bilgiler maksimum avantaj icin kullanilmazsa, gercekte ise yaramazlar.

Bu yizden USTER® AFIS PRO 2, elyaf proses optimizasyonunun en iyi uygu-
lamalarini hayata gecirmek icin degerli verilerinin nasil kullanilacagini
gosterir. Asagidaki drnekler, mevcut AFIS® kullanicilarinin Gretim maliyet-
lerini nasil kontrol ettiklerini ve karliliklarini maksimize ettiklerini detay-
landirmaktadir.

Proses kontroli icin en iyi uygulamalar:

Daha iyi tarak teli yonetimi (bileme ve degistirme zamanlamasi)

icin tarak seriti neps seviyelerini izleyerek, tarak bakim maliyetlerini

optimize etme

- Kisa elyaf, cepel ve neps uzaklastirma verimliliklerini izleyerek,
penye telefini optimize etme

— Harman-hallag ve tarak makinelerinde cepel uzaklastirma verimliligini
izleyerek, temizleme verimliligini optimize etme

— Proses boyunca elyaf kalite 6zelliklerindeki degiskenlik ve azalmay:
izleyerek, makine ayarlarini optimize etme

— Proses boyunca kisa elyaf, elyaf inceligi ve neps seviyesindeki degis-

meleri izleyerek, iplikteki ince ve kalin yer sayilarini azaltma
— Proses boyunca kisa elyaf, cepel, neps, tohum kabugu nepsi, elyaf
incelik seviye degisiklerini izleyerek, iplik egirme verimliligini gelistirme
— Kumastaki barre hatalarina engel olmak icin, proses boyunca elyaf
olgunluk seviyesi ve degiskenligini izleyerek, kumas boya hatalarini
azaltma
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iplik Uretimindeki en pahali hatalarin bazilari, egirme hazir-
lik asamalari siresince ve dncesinde hammaddenin koti
kontrolinden kaynaklanir. Fazla atik, gereksiz kesmeler,
telafi Gretim ve reklamasyonlarin finansal etkisi iplik Gretim
giderini hammaddenin orijinal maliyetinin dtesine sirikle-

yebilir.

USTER® AFIS PRO 2'nin parladigi yer burasidir. Elyaf kalite-
si, iplik Uretiminde en kritik etkendir. ipligin isletme maliyet
gereksinimlerini ve misterinin kalite/performans 6zellikle-
rini karsilamasini direkt olarak etkiler.

Hammadde maliyetinin, toplam iplik maliyetinin %50 sin-
den fazlasina tekabil ettigi disinilirse; puf nokta Gretim
prosesi boyunca satin alinan elyaf kalitesinin muhafaza
edilmesidir. Harman-hallactan fitile kadar iriin hazirlama-
nin her asamasinda, USTER® AFIS PRO 2 materyali test
ederek bunun Ustesinden gelir.

Yikselen hammade maliyetleri ile, prosesleri optimize edil-
mis iplik isletmeleri genellikle daha ucuz hammadde alma-
ya ya da kullanmaya zorlaniyor, ¢cinki kar marjini ayni
seviyede tutmanin tek yolu budur. iplik kalitesi bozulmadig:
takdirde bu gereklidir. Kar ve kalite arasinda boylesine zor
bir dengeleme micadelesi icin, harman-hallactan fitile kadar
olan elyaf karakteristiklerinin dl¢imi bir zorunluluktur.
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Birkag farkli elyaf kalite karakteristikleri; agma, temizleme,
tarama, penyeleme, fitilleme gibi egirme dncesi prosesleri
sirasinda kalite ve performansi etkiler. Bu yiizden test
yaparak her birinin etkisini dikkate almak gerekir. USTER®
AFIS PRO 2, hususi test edilen numunenin uzunluk, incelik,
olgunluk, neps, cepel ve toz gibi 11 farkli elyaf karakteristi-
gini 2.5 dakika gibi kisa sirede dlcerek bu etkilerle basa
cikar.

Elyaf kalite sorunlarinin iplige gegmeden ve misteriden kalite
sikayetlerine yol agmadan énce saptanmasi, sadece bu yo-
gun takip ile mimkindir. Hommadde teleflerini ve kalite disi
ipligi azaltarak, maliyetin daha ayrintili kontrolu saglanmis
olur. Opsiyonel AUTOJET modiili, laboratuar verimliligini
daha da arttirmak icin, cihazin érnek testi islemini otomatik
hale getirmek icin kullanilabilir. USTER misterilerinin bekle-
digi endustriye rehberlik etme seviyesindeki hassasiyeti ile
bu avantajlar sadece USTER® AFIS PRO 2 sunabilir.

iyi maliyet kontroli elde etmek
icin her prosesi izle

- lIslem 6ncesi ve sirasinda elyaf
kalitesinin zayif kontroli, en
yiksek maliyetli kalite sikayetle-
rine yol agar

- USTER® AFIS PRO 2 tiim iplik
hazirlik islemlerini kontrol etmek
icin gerekli tim kritik paramet-
releri dlcer ve béylece tutarli bir
maliyet kontrolii igin olanak tanir

- Onbir karakteristik veri
2.5 dakika gibi kisa bir
siirede dlcilir

- Laboratuardaki test verimliligi
AUTOJET opsiyonuyla
gelistirilebilir

iplik hazirlik proseslerinde elyaf
degerlerinin dnemi
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USTER® AFIS PRO 2 iplik fabrikasinda modern siirec optimi-
zasyonu teknikleri icin gerekli temel verileri saglar. Neps,

Uzunluk ve Olgunluk Modiili (NLM), pamuk elyaf nepsi ve
tohum kabugu nepsi miktarinin yani sira elyaf uzunlugu,

kisa elyaf igerigi, pamuk olgunlugu ve olgun olmayan lif

icerigini de dlcen temel yapilandirmadir.

Opsiyonel Cepel Modili (T) pamugun cepel ve toz icerigini
Slcer. Balya, tarak tilbenti, serit ve fitil formundaki mater-
yal, strekli ve givenilir sekilde USTER® AFIS PRO 2 cihazin-
da test edilebilir. Hatta %50 pamuk, %50 sentetik karisim
oranina kadar olan elyaf karisimlari da test edilebilir.

Gelismis laboratuar test verimliligi icin, opsiyonel AUTOJET
cihazi otomatik olarak 30 6rnek calistirmak icin tasarlanmis-
tir. AUTOJET kaseti yikledikten sonra, laboratuvar zamani-
ni en iyi sekilde kullanmak ve ekstra personel ihtiyacini orta-
dan kaldirmak icin, operatér diger gérevlere istirak edebilir.
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Kritik neps biyUkligi raporu USTER® AFIS PRO 2'nin bir
dzelligidir. Bu 6zellik, hammaddedeki, ikinci pasaj cer
bandindaki (rotor iplik Gretimi igin) veya fitildeki (ring iplik
Uretimi icin) bUyUk boyutlu nepslerin gérsel etkisini tespit
etmeye izin verir. Neps biyikligi dnemlidir, iplik gérinu-
minde muhtemelen biyik boyutlu nepsler gérsel etkiye
sahiptir - dzellikle neps biyikliginin daha fazla kritik
oldugu daha ince numarali ipliklerde. iplik gérinimi,
kesinlikle kumas gériniminin iyi bir géstergesidir — is
kazanimi veya kaybinda belirleyici faktérdir.

Sadece USTER® AFIS PRO 2 ve onun ¢ok genis bir yelpaze-
deki test secenekleri ve uygulama raporlari ile iyi derecede
proses optimizasyonunun saglanmasi, gercek bir rekabet
avantajidir.

Genis yelpazedeki paramet-
relerin test edilmesi rekabet
avantaji saglar

- USTER® AFIS PRO 2 iplik
fabrikasinda, modern proses
optimizasyonu teknikleri icin
gerekli temel verileri saglar

- Neps, Uzunluk ve Olgunluk
Modiili (NLM), elyaf nepsi ve
tohum kabugu nepsi,tim vzunluk
bilesenlerini ve elyaf olgunlu-
gunu &lcen temel konfigiiras-
yondur. Opsiyonel Cepel
Modiili (T) pamugun cepel
ve toz igerigini lger

- Gelismis laboratuar test
verimliligi igin, opsiyonel
AUTOJET cihazi otomatik
olarak 30 6rnek ¢calistirmak
icin tasarlanmistir

- Test verilerinden en iyi sekilde
yararlanmak igin en genis
test secenekleri ve uygulama
raporlari

AUTOJET cihazi 30 &rnege kadar
otomatik olarak ¢alisir



USTER® AFIS PRO 2 iplik isletmelerinde proses optimizasyo-
nu icin standart koyar. Sinifinda lider patentli teknolojisi
ve 60 yili askin siredir sahip oldugu elyaf testi ve tekstil
proses bilgisi, basarisinin temelleridir.

iplikgiler; Gretim hizlari, makine ayarlari ve bakim islemleri
ile ilgili aldiklari kararlarin, kar marjlari ve kalite Gzerinde
dnemli bir etkiye sahip oldugunu bilirler. Bu kritik kararlarin;
elyaf proses optimizasyonu icin en hassas cihaz olan
USTER® AFIS PRO 2 tarafindan saglanan, mevcut en iyi lif
kalite verilerine dayanmasi gerekmektedir.

USTER® AFIS PRO 2 yi benzersiz kilan 8nemli teknoloji; Neps,
Uzunluk, Olgunluk (NLM) ve Cepel (T) 8lcimi icin patentli
elyaf ayirici ve 6zel sensorleriyle birlikte AUTOJET (A)
Modiilini de icerir.

Ayirici; elyafi, nepsi ve cepeli bir hava akimi igerisinde
birbirinden ayirir, béylece her olay sensérlere ayri ayri
sunulur — bu durum her bir lif, neps ve cepel tanesinin say:-
lip, uzunluk ve boyutunun belirlenmesini saglar. Her olayin
sayisini, uzunlugunu/boyutunu bilmek, lif kalitesinin her
islem asamasinda korunmus olup olmadigini belirlemede
kritik 5neme sahiptir. iplik fabrikasinda toplam Gretim mali-
yetlerini olumsuz etkileyecek herhangi bir elyaf hasari;
daha fazla telef, diisiik verimlilik ve diisiik kalite anlamina
gelecektir.
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Benzersiz teknolojimiz
aracihgla sunulan hassas

ve isabetli sonuglar

USTER® AFIS PRO 2 yi benzersiz
kilan; patentli elyaf ayiricisi,
Neps, Uzunluk, Olgunluk (NLM)
ve Cepel (T) dlgimi igin dzel
sensorleri ve ayrica AUTOJET (A)
Modilidir

Bu teknoloji, rakipsiz veri
hassasiyetiyle dnde gelen,

her bir kalite parametresinde
bireysel olaylarin élgilmesi

icin olanak saglar

Uretim hizlari, makine ayarlari
ve bakim islemleri ile ilgili alinan
kararlarin; USTER® AFIS PRO 2
tarafindan saglanan, mevcut en
iyi lif kalite verilerine dayanmasi
gerekmektedir
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Bugiin diinya ¢apinda 60 dan fazla ilkede, 900 den fazla
USTER® AFIS cihazi kuruldu. Bunlar, pratik ticari faydalari
ile endUstri standardi saglayarak, iplik hazirlik prosesleri
boyunca kaliteyi dlcerler. AFIS® rakamlari istatistiksel temel
olarak; urin dzelikleri veya kalite sikayetlerinin ¢6zimi ve
bununla birlikte iplikgiler icin isletme verimliligi ve maliyet
hedeflerini bulusturmak icin gerekeli bir yardim olarak da
yaygin bir sekilde kullanilir.

Tekstil endustrisi genelinde dnde gelen isletmeler, Urin kalite-
sini, isletme verimliligini ve Uretim maliyetlerini optimize etmek
icin AFIS® cihazina baglidir. Dinyanin en biyik arastirma
kurumlari, elyaf kalitesinin ve iretim sireclerinin iyilestiril-
mesi arastirmalarinda AFIS®e giveniyor.

Onlarin giiveni, USTER® AFIS PRO 2 test sonuglarinin essiz
hassasiyet ve tekrarlanabirliliginden gelir. Zamanla USTER®
AFIS PRO 2 dinya ¢apinda yapilan bagimsiz karsilastirma
denemelerinde 5lcildigu gibi, test sonuclarinin hassasiyeti
ve makineden makineye tekrarlanabilirligi ile en tepeye geldi.
Asagidaki pratik drneklerde tasdiklendigi gibi bu, bir islet-
meye olumlu sonuclar getiren performans givencesidir.

Giinde 10 tondan daha fazla penye ve karde %100 pao-
muk ipligi Ureten biyik bir Tirk iplik fabrikasi, USTER®
AFIS PRO 2 ile tanismalarindan bu yana bazi etkileyici kaza-
nimlar oldugunu bildiriyor. isletme simdi harman-hallag ve
tarak telefinin %5 daha az olmasinin keyfini siriyor. Ek
olarak, penye telefi %2-3 azaltildi ve USTER® STATISTICS
leriyle iliskili olarak iplik kalite seviyelerinde kayda deger
bir gelisme yapild.

Daha da 8nemlisi, kisa elyaf icerigi ve kritik neps buyiklo-
gund izleme, isletmenin her pamuk partisinden en ince han-
gi iplik numarasinin yapilabilecegine karar vermesine izin
verdi. Sonuc olarak, isletme USTER® AFIS PRO 2'den elde
edilen dogru elyaf kalite verileri sayesinde, hammadde ma-
liyetini koruyarak ayni hammaddeden daha ince numarali
iplikler yapabilir hale geldi.

Ayni zamanda, 300 000 ig kapasiteli ve buyik kiresel giyim
ve mobilya markalarina iplik tedarik eden Cinli bir iplik islet-
mesi, USTER® AFIS PRO 2 kullanarak yeni kalite ve maliyet
seviyelerine ulasti. Isletmenin proses optimizasyonundan
sonra, telef kaybi azaltildi, hammadde ihtiyacinin %5 azal-
masina ve kazancin yaklasik %4 oraninda gelistiriimesine
dncilik etti.

USTER® AFIS PRO 2 kullanarak
gercek hayattan basari érnekleri

— Lider isletmeler iriin kalitesi,
isletme verimliligi ve retim
maliyetlerinin optimizasyonunda
USTER® AFIS PRO 2'ye baglidirlar

- Bir Tirk iplik fabrikasi %5 daha
az harman-hallag ve tarak telefi,
ve penye telefinin %2-3
azaltilmasinin keyfini siriyor

- 300000 ig kapasiteli Cinli bir
iplik fabrikasinda, hammadde
ihtiyaglarinda %5 azalma
gerceklesmis ve kazang yaklasik
%4 oraninda gelistirilmistir

- Bu iyilestirmeler, yatirimdaki
hizli geri dénislere énciilik
etmistir
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AFIS PRO 2

Modiiller ve onlarin islevleri ] 992 ] 996 ] 998

AUTOJET Modilu
Laboratuardaki test verimliligini
arttirmak icin opsiyonel modul

T Modili
Cepel ve toz igerigini test etmek
T ) I modil USTER® AFIS USTER® AFIS USTER® AFIS PRO
IGIn opsryonel modu Pamuk icin tek lif USTER® AFIS'in Elyaf proses kontrol
Slgim sisteminin ilk gelistirilen ikinci sistemi
kez gelistirilmesi Uront

NLM Modili
Neps, uzunluk ve olgunluk karak-
teristiklerini test eden modiil

M Temel Secenekler 2 O O:

Modiler sistem, ihtiyag duyuldugun-

da 6zel irin yapilandirilmasina izin
verir. Temel modillerden baslanarak n
yeni modiller eklenebilir. Py T
e
-
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iplik ve kumas inceligi 3 o
iplik ve kumas mukavemeti . . . . USTER® AFIS PRO 2
e Proses kontroli icin standart
Proses sirasindaki neps olusumu . o o o elyaf test sistemi
iplik dizginligi o o o .
iplik kalin ve ince yerleri . . . . USTER, ilk tek-elyaf-6l¢im sistemlerinin saha denemeleri ve
Proses telefleri e e e e e e e satislarina 1990 yilinda basladi. Ilk yapilan cihaz, neps
P : - = = = sayisi ve boyutunu otomatik olarak belirleme yetenegine
Iplik egirmedeki kopuslar . . . . . . .

- sahipti. AFIS® gelismis elyaf denetleme sistemidir.
Tekstil makine kontaminasyonu / .

|
pareaianin aymmas - USTER® AFIS-N 1992 yilinda tanitilan ilk nesil cihazdi, ve
Pamuk toz seviyeleri ) bunu ikinci gelistirme adimi takip etti. Cihazi gelistirmek
Dokuma verimliligi ) icin daha fazla arastirma yiritildi, ek olarak elyaf uzun-
Kumas nepslilig . . . . lugu, kisa elyaf orani, ¢cap, olgunluk, toz ve ¢cepel paramet-
- = = = — = releri eklendi. Bu evrim, USTER® AFIS PRO nun gelistirilme-

Kumas gérinimi ve Barre Efekti . . . . . ;
- siyle sonuglandi.

Elyaf 6zellikleri (sag) ve etkilenen

proses karakteristikleri [sol) Mevcut versiyon USTER® AFIS PRO 2 dir. Bu cihaz, gelistiril-
mis veri cikhisi ve dnceki nesil cihazlarin saha deneyimlerine
dayanan raporlama paketine sahiptir.






Elyaftan Kumasa Standart

USTER elyaftan kumasa toplam kalite ¢ézimlerinde din-
yanin lider tedarikgisidir. USTER standartlari ve kusursuz
Blcim en iyi kalitenin minimum maliyet ile tretilmesi icin

essiz avantajlar saglar.

Kaliteyi Disinin

En gelismis teknoloji igin taahhidimiiz, sofistike bir pazarin
taleplerini karsilamak amaciyla son irinin konfor ve hissi-
yatini saglamakhir. Misterilerimize pratik bilgi ve deneyim-
lerimizden yararlanmalari igin yardimer olmaktayiz - kali-

teyi disinmek icin, USTER'i disinin.

Genis Uriin Yelpazesi

USTER tekstil endistrisinde essiz bir yere sahiptir. Genis triin
arahgimiz ile tekstil zincirinde, pazardaki hi¢cbir tedarikgi

ile karsilastirilamayan genis bir kapsama alanina sahibiz.

Optimal Servis

Know-how aktarimi ve aninda yardim — misterilerimiz nere-

deyse biz oradayiz. Toplam 200 sertifikal servis mihendi-
simiz dinya ¢capinda hizli ve givenilir teknik destek sunmak-
tadir. Belirli pazarlarinizda yerel know-how aktarimindan
ve & la carte hizmetimizin keyfini yasayin.

USTER Switzerlangl

Knoxville, USA
'
Charlotte, USA

Uster Technologies AG
Sonnenbergstrasse 10
8610 Uster

isvicre

T. +41 43 366 36 36
F.+41 43 366 36 37
sales@uster.com
www.uster.com

USTER®STATISTICS — Tekstil Endustri Standartlari

Global tekstil endiistrisinde kalite kontrol icin standartlar
biz olustururuz. USTER ile global pazarlar icin gecerli
kalite dizeylerini saglayan tekstil Grinlerinin ticaretinde
temel alinan kiyas gdstergeleri saglamaktayiz.

USTERIZED®- Urinlerinizi Kaliteyle Markalandirin
USTERIZED® tekstil zincirinde belirli ve belgelenmis
kaliteyi temsil eder. Secilmis musterilerimizi USTERIZED®
Uye Programina katilmaya davet ediyoruz. Daha fazla
bilgi icin www.usterized.com.

USTER Dinya Capinda
Dinya capinda ¢ teknoloji merkezi, bes servis merkezi
ve 50 mimessil ofis ile; USTER misterilerine her zaman en

iyiyi sundugundan emindir. USTER - kendisini mikemmelli-

Je ve kaliteye adamistir ve bu asla degismeyecektir.

Suzhou, China

Adana, Turkey
° oo
Shanghai, China

Bangkok, Thailand
Coimbatore, Indig b
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