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USTER® CLASSIMAT etkileyici bir soyacigina sahiptir. iplik isletmeleri icin
kalite yonetimi, iplik dizginlik cihazi GGP'nin pazara girmesinden bir
yil sonra, 1949 yilinda basladi. USTER, iplik dizginsizliginin seviyesini
tanimlamak icin dizensizlik anlamina gelen Almanca ‘Unregelmassigkeit’
den tiretilmis olan ve U% diye adlandirilan sayisal bir deger yaratti. Bunu,
1957 yilinda ¢ikan, bugin USTER® STATISTICS yizdelik seviyeleri olarak
adlandirilan, farkli dizeylerde iplik kalite siniflandirilmasi saglayan ilk
USTER standartlari takip etti. ilk otomatik temizleyici olan USTER®
SPECTOMATIC 'in pazara girmesiyle, iplik treticileri, Gretim sirecinde
ipliklerin kalite kontroly icin bir olanaga sahip oldu.

Ama yine de iplikgiler, laboratuarda toplanan verileri kullanarak iplik
temizleyicinin proses ici kalite kontrol kapasitesi ayarlarini optimize
etmek icin bir yol bulmaya zorlandi. C6zim 1968 yilinda, iplik hatalarin
siniflara ayirmis — CLASSIMAT® degerleri — USTER® CLASSIMAT lansmani ile
geldi, ilgili USTER® STATISTICS ertesi yil ¢cikh. Hatalarin siniflara ayrilmasi,
iplikgiler icin kendi iplik temizlemelerini optimize etme ve iplik kullanicilari
icin gerekli kalite duzeylerini belirleme yolu sundu.

USTER® STATISTICS kalite kiyaslama kriterlerinin bu essiz bilesimi, USTER®
TESTER analitik iplik verileri ve USTER® CLASSIMAT siniflandirma verileri,
endustriyi degistirdi. USTER'in bugin Toplam Test olarak adlandirdig, iplik
isletmelerindeki kalite yonetim yaklasimi, temel unsurlar olarak yerini
almisti. Bu araglar ile, iplik isletmelerinin gecmis yillarda, tretim kaliteleri-
nin seviyelerinde ve tutarliliginda buyuk iyilestirmeler yapma ve yani sira
atik ve maliyeti en aza indirmek icin kendi sireglerini optimize etme kapa-
sitesi vardi. Ve tabii USTER, gelismis kalite icin artan taleplerin zorlugunun
karsilanmasinda endustriyi destekleyerek, sensarler, teknoloji ve uygulama
gelistirmede sirekli bir artis ile dnemli ilerlemeler kaydetmistir. iplikgilere,
mikemmellige ulasmada yardim etmek icin, ‘Kaliteyi Disinin’ slogani igin.

Bugin, biz tekstil endustrisine yeni nesil USTER® CLASSIMAT' 1, sunmaktan
gurur duyuyoruz. Bu son nesil, kalite givencesini yeni bir dizeye getirir,
yeni dzellikler ve yeteneklerin rakipsiz bir dizisini sunarak, onu iplik Ureti-
cileri ve kullanicilari igin vazgecilmez hassas bir alet haline getirir. Tutarli
kalite elde etmek igin Toplam Test yaklasimi, her zamankinden daha elle
tutulur bir hale gelir.

USTER® CLASSIMAT 5’ e merhaba deyin.
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USTER® CLASSIMAT tarafindan dlgillen parametreler, ciha-
zin 40 yildan fazla bir siire dnce iretilmesinden bu yana,
iplik fabrikalarinda ve diinya capindaki iplik ticaretinde,
hayati bir rol oynamistir. 23 standart sinif iginde biyikli-
gine ve uzunluguna goére iplik hatalarinin siniflandirilmasi,
egirme proseslerinin kontroline yardim ederek ve bobinle-
me asamasinda iplik temizleme optimizasyonu saglayarak,
iplik kalitesini belgelemede yaygin olarak kullanildi. Ayni
zamanda, kalite talepleri biyik dlcide artti. Gegmiste tole-

Ustte:

Ortada:

Altta:

edebilir

re edilebilir olarak kabul edilen bir hata sinifi, ginimizde
artik kabul edilebilir degildir, cinki yillar icerisinde temel

iplik kalitesi dnemli dlcide gelisti. Kalin ve ince yerlerin iyi
kanitlanmis analizine dayanan hata siniflandiriimasi temel
olarak kalmistir, fakat simdi yabanci madde, numara var-

yasyonu, periyodik hatalar, dizginsizlik ve tiyliluk gibi

kritik parametreleri de kapsamaktadir. Mutlak kalite ve ka-
lite istisnalarinin izlenmesi kadar énemi artan tutarh kalite,
onlari kontrol etmede son derece kritiktir.

Bu ihtiyaglara hitaben, USTER® CLASSIMAT 5 tim gelenek-
sel siniflandirma standartlarini, periyodik hatalar, dizgin-
luk, sik rastlanan hatalar ve tiylilik Gzerine odaklanmasini
genisleterek, sizlere sunar. Rahatsiz edici yabanci maddeli
iplik kontaminasyonu, iplik isletmelerinde devam eden

bir zorluktur. USTER® CLASSIMAT 5, bu kontaminasyonlarin
yapisi ve kaynaklarini anlamak isteyen ve bu zorlugu
asmak igin stratejiler gelistirmek isteyen herkes icin, tercih
edilen bir aractir. Ozellikle dnemli olan, onun renkli
yabanci elyaflar, bitkisel maddeyi ve ilk kez polipropilen
icerigini degerlendiren, gicli yabanci madde araclandir.

Az sayida kalin ve ince istisnalara
sahip kopslardan kaynaklanan
sorunlu bir kumas

Periyodik hatalar, tim kumas
lotuna zarar verebilir

Poripropilen hatalari ézellikle
boyali kumaslarda rahatsiz

USTER® CLASSIMAT 5, tim hata tiplerini tespit etmek ve
siniflandirmak icin, teknik agidan en gelismis sensérleri
ve Ustin donanimi sunar. Essiz USTER® sensdr kapsami,
tim opsiyonlara sahiptir.

- Yeni kapasitif sensor, daha dnceleri nihai kumasta gori-
nen fakat kumas olusumuna kadar tespit edilemeyen,
kisa ve ince nepsler, kalin ve ince yerleri tanimlar.

— Iplikteki kontaminasyonun yerini belirlemek ve siniflan-
dirmak igin kullanilan, ¢coklu i1sik kaynaklari kullanan en
son yabanci elyaf sensérii, gercek hatalardan rahatsiz
edici olmayan materyalleri ayirmak icin, pamuk ve kari-
simlardaki renkli elyaflari ve bitkisel maddeleri ayiriyor.

— ilk kez polipropilen icerigini tespit edebilen ve siniflan-
dirabilen yeni bir sensdr kombinasyonu.

Ustte:

Altta:

Entegre edilmis USTER® CLASSIMAT 5 modili: Yabanci
madde tespiti gibi yeni 6zellikler, sinflandirmada yeni
hassasiyet seviyelerine talep olusturacakhr.

Ornegin, USTER® CLASSIMAT 5 dlcimleri makina ya da test
hizi varyasyonlarindan bagimsizdir. Essiz montaj modily,
dlecim bolgesindeki kir ve uguntuyu énlemek icin 6zel bir
temizleme imkani bulundurur. Kilavuzlarin dizeni ve tansi-
yon kontrol mekanizmasi, yabanci madde siniflandirmasin-
daki en yiksek hassasiyet, saglamak icin, ipligin diz ve
titresimsiz ilerlemesini saglar. USTER® CLASSIMAT 5, sabit
sartlari korumaya yardim etmek icin ve dogru bir sekilde
test sonuglarini yorumlayabilmek igin, sicaklik ve rutubeti
Slger ve raporlar.

iplik hata siniflandirmast icin
tim opsiyonlari iceren gelismis
sensorlerin essiz kapsami

- Gelistirilmis algilama yetenekleri
ile yeni kapasitif sensor

— Tum renkleri ve rahatsiz etmeyen
maddeleri ayirt edebilen,
yabanci madde teknolojisi

- Yeni sensor teknolojisine
dayanan, polipropilen
algilamasinda biyik bir yenilik

- Yeni montaj modili, 6zel
kilavuzlar ve tansiyon kontrolii
biyik hassasiyet sagliyor

USTER® CLASSIMAT 5 modiline
entegre edilmis gelismis sensér
teknolojisi

Coklu 151k kaynaklari ile yabanci
elyaf sensérii
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Onun ¢i§ir acan teknolojisi sayesinde USTER® CLASSIMAT 5,
yeni genisletilmis siniflandirma matrisinde, hatalar simdiye
kadarki en genis kapsamli sekilde tespit etme ve siniflandir-
ma gicine sahiptir. Ancak, énceki standartlar iplik ticare-
tinde kdklu bir yere sahipti ve en son seviyeye gecis en iyi
kademeli sekilde saglanir. Bu yizden USTER® CLASSIMAT 5,
USTER® CLASSIMAT QUANTUM ve CLASSIMAT 3 gibi iki
eski nesil cihazlardan elde edilen kalin ve ince yerler icin
siniflandirma degerlerinin gérilmesine olanak sunar.

Onceki siniflandirma standartlar
ile toplam uyumluluk

- Hatalarin en genis kapsami
USTER® CLASSIMAT 5 ‘te

— USTER® CLASSIMAT 5 seviyelerine
kademeli ilerleme icin imkan

- USTER® CLASSIMAT QUANTUM
ve USTER® CLASSIMAT 3 igin
kalin ve ince yer degerleri de
saglanmaktadir

Ustte:
USTER® CLASSIMAT 5 matrisi —
Yesil renkli siniflar, yeni siiflardir

Ortada Ustte:
USTER® CLASSIMAT 3 nesline
gére siiflandirma sonuglari

Ortada altta:
USTER® CLASSIMAT QUANTUM

nesline gére siniflandirma sonuglari

Altta:
USTER® CLASSIMAT 5 ‘in
siniflandirma sonuclar
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(1] Bdem  16.5%, 1imm  49% 17056« 14.390km  7.20%
© 240cm 173% 35mm 5% 1664 0400km  0.20%
© otem 234% 2Zmm  55% 628 0.308km  0.15%
© o6em 164% 4Bmm  56% 87 0041km  002%
© sr2em 13.4%, 10mm  54% 85  0.05%km 0.03%
© 123cm 182% 3Mmm  52% W5 0.117km  0.06%

Buginlerde, hangi iplik hatalarinin rahatsiz edici oldugunun
tanimlanmasi, bir siniflandirma matrisi icindeki rahatsiz
edici siniflarin degerlendirildigi gegmistekinden daha kar-
masiktir. Simdi, iplik kalitesindeki artan baski ve dizginlik
seviyelerindeki gelismeler ile, gerekli iplik profilinden sapan
rahatsiz edici hatalari ya da istisnalari tanimlamak icin daha
iyi bir metoda ihtiya¢ duyulmaktadir.

USTER® CLASSIMAT 5 arhk ¢6zimi sunuyor: iplik gdvdesine
dayanan rahatsiz edici kalin ve ince istisnalarin ve iplik
profilinin gérsel bir temsili olan ‘iplik gévdesi’ olarak bilinen
yeni bir standart. iplik gévdesi profilleri; isletmeye, ham-
maddeye, egirme proseslerine, ayarlara ve uretilen ipligin
numarasina 6zgidir.

Periyodik hata siniflandirmasi: iplikteki periyodik hatalar,
eger tespit edilmezse dokuma ve 6rgi kumaslari bozan
korkung moire etkisine sebep olur. USTER® CLASSIMAT 5 ilk
kez, bu potansiyel korkung sorunla, ézel bir baloncuk
grafikte gosterilen periyodik hatalarin siniflandiriimasi ile
basa ¢ikar. Siniflandirma matrisindeki baloncuklarin boyutu
ve yerlesimi, aninda hatalarin ciddiyetini ve ayri bir tabloda
da tim ayrintilari ile sunulmus halde gésterir. Resimdeki
gosterilen drnekte, kabarcik boyutuna da yansidigr gibi,
ciddi olarak tanimlanan hata numarasi 1 (% 16.5 kalinliginda
ve 11 mm uzunlugunda) ile birlikte tespit edilen bes periyodik
hata vardir. USTER® CLASSIMAT 5, tim periyodik hatalarin
sebep oldugu iplik hatalarinin payini, yeni bir parametre
olan ‘Etkilen pay’ olarak sunar. Buradaki tabloda, hata
numarasi 1, test edilen drnegdin % 7.20 sini etkilemistir.

Ustte:
Iplik gévdesi - Yeni standart

Ortada:
Periyodik hata siniflandirma grafigi

Altta:
Etkilenen pay ile periyodik hata
siniflandirma tablosu
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Deneyimler, sadece birkag kéti kaliteye sahip kopsun

tim sevkiyatin misteri tarafindan reddedilmesine sebep
olabilecegini gosterir. istisnalar, miteakip proseslerin
verimliliginine ya da kumas gériniminine zarar veren ve
normal dagilimin disinda kalan hatalari icerir. Bu; kalin

ve ince yerler, dizginsizlik, sik rastlanan hatalar tiyltlok
ve yabanci madde gibi tim hata kategorileri icin gecerlidir.
Asagida gésterildigi gibi, bu birkag kops ‘istisnalar’ diye

Outliers

— n i R
Ohitliers.
Type Abs Ral usP ﬁ;""

NSLT 101 50.5/100km
FD 149 74.5/100km
VEG 60 30.0/100km
PP 4 200100km

5 5 Ustte:
Quality vutliers

Paramede Range ::::M LsP :35\:0&

Uneveness (CVm) 187-194  11% = = Ortada:
1P (/km) +50%/ 50%/+200% 265.0 433 1.6%
1P (/km) +35%/ 40%/+140% 13740 2¢  15%
Hairingss Index (H) 68 73  24% Altta:

adlandirilir. iplik temizleyicileri kullanarak, egirme pros-
esindeki hatalarin kaynagini saptayarak, istisnalarin
kontroli ve dnlenmesi kaliteyi givence altina almada
dnemlidir.

Simdiye kadar, bu kritik k&t kopslarin ya da istisnalarin
laboratuvarda kapsamli sekilde izlenmesi ve dlcilmesi
mimkin degildi. USTER® CLASSIMAT 5, tim hata katego-
rileri icin detayli istisna bilgilerini ve istisnalarin dlgiming
sizlere sunar. istisnalar; neps, kisa kalin, uzun kalin ve ince
yerler (NSLT), polipropilen iceren yabanci madde ve CV,,,
periyodik hatalar, sik rastlanan hatalar ve tiylilik gibi 6nemli
kalite parametreleri olarak siniflandirilir. CLASSIMAT®,
numunenin toplam etkilenen payini ve araligini gésterir.
Ornegin, CV,, igin %1 etkilenen pay, CV,, istisnalari
numunenin %1 ini etkilemis anlamina gelir. Ozel bir grafik
ekran, her numunedeki istisnalarin dagilimini ve genel
seviyeyi hizli bir degerlendirmeye imkan tanir.

istisnalari saptamak ve
siniflandirmak igin giicli yeni
dzellikler

- Birkag kétii kopsun sebep
oldugu defolu iriinleri azaltir

- Tim hata kategorilerindeki
istisnalar hakkinda detayli
bilgi saglar

— Grafik ekran, hizl bir sekilde
Srnekteki istisnalarin dagilimini
dzetler

Istisnalarin tanimi

istisna dagilim diyagrami

Istisnalarin 6zet tablosu




Pamuktaki yiksek seviyedeki yabanci madde ve artan
kalite beklentileri buginlerde iplikgilerin karsilastig iki
biyik problemdir. Rahatsiz edici hatalarin etkili kontroli
cok énemlidir ve ilk asama yabanci maddenin dereceleri
ve degisik tiplerini belirlemek ve degerlendirmektir.
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Gicli yeni sensér teknolojisi sayesinde, USTER® CLASSIMAT 5
cok kisa ve agik renkli olan herhangi bir renk hatayi bile
tespit edebilir. Pamuk ve pamuk karisimi iplikler icin sistem,
kontaminasyonlari yabanci elyaflar ve bitkisel madde olarak
iki gruba ayirir. Bitkisel maddenin nihai kalite Gzerindeki
etkisi acisindan genellikle rahatsiz edici olmadigi kabul
edildiginden, bu énemli bir ayrimdir.

Polipropilen hatalari, &zellikle koyu boyanmis kumaslarda
cok rahatsiz edici olarak kabul edilir. Nihai kumasin
gorinimini etkilemesinin yani sira, dokuma hazirlik ya
da dokuma makinalarinda, potansiyel olarak dnemli verim
ve Uretim kayiplarina sebep olan iplik kopuslarina neden
olur. USTER® CLASSIMAT 5, ilk kez, polipropilen hatalarinin
siniflandirmasini icermesiyle bu problemlerle basa cikabilir.
Hatalar, ya kisa (10 mm altinda) ya da uzun (10mm ve
Ustinde) olarak siniflandirilir ve noktalama dagiliminda
gosterilir.

Yabanci maddenin tim tipleri
icin kapsamli analiz

- Yeni sensor teknolojisi ¢ok ince
renk hatalari bile tespit eder

- Pamuk kontaminasyonlarinin
yabanci lifler ve bitkisel
maddeler olarak ayrilmasi

- Rahatsiz edici polipropilen
iceriginin ilk basarili
siniflandiriimasi

Yabanci madde siniflandirmasi:
Renkli yabancr lifler

Yabanci madde siniflandirmasi:
Bitkisel madde

Yabanci madde siniflandirmasi:
Polipropilen lifler
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Beklenen kaliteyi karsilamak icin, her bir iplik temizleyici
modeli icin, optimal temizleme limitleri tanimlamak kolay
degildir. Ozellikle bugiinlerde, siklikla lot ve materyal
degistigi zamanlarda, limit tanimlamak kolay degildir. Ayni
ipligi temizlemek icin farkl iplik temizleyici modelleri
kullansalar bile, yine de iplik isletmeleri benzer kaliteyi
saglamalidirlar. iplik isletmeleri bobinleme sirasinda iplik
kalitesini kontrol etmek icin farkli iplik temizleyici tipleri
kullansalar bile, optimum limitler ve kalite tutarliligr ok
dnemlidir.

Yeni USTER® CLASSIMAT 5" in temizleme limiti analizi dzelligi
ile, iplik Ureticileri farkl temizleyiciler kullanilarak iretilen
iplikleri test edebilir ve her tip icin optimum temizleme
limitlerine ulasabilirler. USTER® CLASSIMAT 5 kullanilan
temizleme limitini tahmin etmek icin, kalan iplik hatalarini
analiz eder (buradaki grafikte mavi egri ile gosterilen) ve
sonra USTER referans temizleme limiti ile karsilastirir. Neps,
ince ve kalin yerler, ya da yabanci madde gibi her hata
tipi i¢in, bu karsilastrmaya dayanan bir Temizleme indeksi
hesaplanir.

Buradaki érneklerde, neps (N) icin 13, kisa kalin (S) igin
48, uzun kalin (L) icin 74 ve ince (T) icin 80'dir. iplik genel
olarak iyi gériniyor ve bu nedenle L ve T ayarlari iyi gibi
gorinirken temizleme limitlerinin 6zellikle N ve S igin
yeniden gdzden gecirilmesi gerekmektedir. Her iplik
hata alani icin olan Temizleme indeksi, gerekli kaliteye
ulasilincaya kadar, temizleme limitlerininin hassas ayar
icin kullanilabilir. Bu islem, tutarli kalite elde edebilmek
icin daha fazla givence verirken, her bir iplik temizleme
modelinden elde edilen iirin icin, tekrarlanabilir.

Temizleme limitlerinde otomatik
yénlendirme

- Farkh temizleyici tipleri igin
optimize edilmis temizleme
limitleri

— Veri karsilastirmasi Temizleme
indeksini saglar

- Kalite gereksinimlerine ulasmak
icin temizleyici ayarlari hassas
ayarlanabilir

Smraen I 15, e > 4

w p—

Ustte:

- S5 = } | i Ayri ayri Temizleme Indeksi ile kalin
ve ince yerler igin temizleme limiti
analizi

|
Ortada:

Altta:

Temizleme indeksi ile yabanci
madde igin temizleme limiti analizi

Temizleme Indeksi ile polipropilen

icin temizleme limiti analizi
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iplik govdesi, ipligin hizli bir gésterimini saglayan cok etkili
bir kavramdir. Hammadde, numara, proses ve egirme
ekipmanlari gibi ipligi olusturan tim elementleri, kombine
edilmis tek bir formatta bir araya getirir. Basitce sdylemek
gerekirse, ne kadar dar iplik gévdesi, o kadar dizgin iplik
demektir. Kalite problemlerini ve iyilestirme uygulamalarini
tanimlamada kullanilan iplik gévdesinin sayisiz drnekleri
vardir.

USTER® CLASSIMAT 5, degerli bir iplik gévdesi ve yabanci

madde yogunluk alanlari karsilastirma araglari icermektedir.
Kalite sorunlarina 1sik tutmak igin kullanicilar, entegre érnek
ortalama degerleri ile kendi ipliklerini eslestirebilir, bdylece
hammadde tiplerini karsilastirir ya da farkli pamuk orjinle-
rindeki yabanci madde seviyelerini degerlendirir.
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USTER® CLASSIMAT 5 tarafindan saglanan kalite siniflan-
dirmasinin tim{, iplikgilere onlarin ipliklerini belirli bir
nihai Urinle eslestirmesine yardim eden &zel yeni bir arag
ile 6zetlenir ve kapsaml bir sekilde karsilastirilir. Toplam
Test, istisnalarin ve geleneksel kalite degerlerinin degerlen-
dirilmesine ihtiyag duyar. Bu dogrultuda ilk defa, iplikteki
kalin yerler, ince yerler, sik rastlanan hatalar ve yabanci
madde gibi CLASSIMAT® parametrelerine gore iplikler
karsilastirilir. Filtre; numara, pamuk tipi, kaynak, tedarikgi
gibi degisik opsiyonlara gére ipliklerin segilmesine olanak
verir. Kullanicilar, tek bir tusla bes farkli iplige kadar
karsilastirma yapabilirler.

Kapsamli USTER® CLASSIMAT 5 analizi, sonuglari, en iyiyi
(koyu yesil) ve en iyiye yakin (turuncu) kalite seviyelerini,
sadece bir hiklamayla detayli sekiller esliginde renkli kodlar
ile sunar. Buradaki érnekte, bes farkli tedarikcinin sonuglari
bu arag kullanilarak karsilastirildi. Agikga gérilvyor ki, test
drnek numarasi 150078 olan tedarikgi i¢lerinde en iyisi

Comamiranen FD - Farm Sody ana Scamer Piot
™ g | T

e cidas  pat 100 8l Seatiany

Comtamenation FD - Vam Bady and Scane Pec
— =il e

e chana ¢ par 100 . | 48 poatizny

Ustte:
Iplik gévdesi karsilastirmasi

Ortada Ustte:
iplik govdesi 6rnegi: Santuk iplik

Ortada altta:
Cok kirli pamuk icin yogunluk
alani érnegi

Altta:
Az kirli pamuk igin yogunluk
alani érnegi

Bir ipligi olusturan tim
unsurlarin gérsel gorintisi
Kalite problemlerini ve
iyilestirme &nerilerini
tanimlamaya yardimer olur
iplik gsvdesi ve yabanci
madde yogunluk alanlarini
karsilastiran degerli bir arag
Kullanicilar entegre drneklere
ya da ortalama degerlere gére
kiyaslama yapabilirler

Cropraew Quibly companon
Farsmator 150018 150041 150070 150071 150078
 Uragularity {based on yam body) [ wos e m-
= NSLT Cutliers (Sum per 100k} B85 T6 5D
Quthiars par 100mm
Pammeter 150018 150041 150070 150071 150078
H L1 39 @0 e Mo
8 s s o 130 160
L 5 L1 Ll 50 10
3 08 a8 a0 50 20
Sum of Outlers 605 718 750 00 400
*+ @ Pacameter Outhars (Total Afectod share (%)) 12
# Contsemmation Danaity {Basad on danss ea) mna 87 na
* Contsminstion Outliers [Sum pes 100km) 525 1) 550
Parsmastae 150019 150041 1400r0 150071 1500
rmegpulanty (bawed on yam boy) =
NSLT Cutlinrs {Sum por 10k

@ Parametes Outliars (Totsl Afected share (%))
Contamination Density (Based on dense ama)

T

Contamination Dutlers (Sum per 100km)

Chuttimre par 100m y
Fammabe: 150078 150041 150070 150071 1S0078
Foraign Fibars dark {FO} 495 1 o 520 0
Viegetakles (VEG) 0o a4 o oo oo
Polypropylens (PP} 30 on 10 10 0n
Sum of Quifiers. 525 ns w0 530 wo

olarak gériniyor.

Ustte:
Kalite karsilastirmasi genel bakis

Orta Ustte:
Kalite karsilastirma detaylar::
Iplik gévdesi karsilastirma

Orta altta:
Kalite karsilastirma tablosu:
NSLT istisna detaylari

Altta:
Kalite karsilastirma detaylari:
Yabanci madde istisnalar

Kapsamli arag, siniflandirmalarin
hizl analizine izin verir

iplik ile nihai Grinin
karsilastirilmasina yardim eder
Hizli bir genel bakis igin

renk kodlu gériinim

Bir tikla tim detaylarin
gorintilenmesi



USTER® CLASSIMAT 5, dinya ¢capinda taninan USTER®
STATISTICS veya kullanicilarin kendi dahili verileri yoluyla,
gu¢li kiyaslama imkanlarini bitinlestirir.

USTER® CLASSIMAT5 teki anahtar kalite parametrelerinin
bircogu, USTER® STATISTICS tarafindan saglanmaktadir,
ve bu kiyaslama verileri CLASSIMAT® test sonuglarinin
yaninda gérintilenir. Bu, isletmelere kiyaslama seviyelerine
ulasmalari icin hedeflenen iyilestirmeleri ayarlamasina
olanak saglar.

USTER® CLASSIMAT 5 ile bir baska kullanish kiyaslama
araci, gegen yil boyunca o parametre icin elde edilen en
iyi sonugla, simdiki test degerlerini karsilastirir. Bu ‘52
haftanin en iyisi’ 6zelligi, her giincel sonug icin otomatik
olarak gérintilenir, bdylece kullanicilar devam etmeye
veya gerekliyse degisiklik yapmaya karar verebilir.
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PP
Parameter Absolute Relative uspP 52 week
(per 100 km) best
PP <10 mm 0 0.0/100 km 5% 0
PP > =10 mm 2 1.0/100 km 9% 0.5 ..
PP Total 2 1.0/100 k 8% 0.5 Ustte:
t d % b TN
ol ALCOlE, USTER® STATISTICS grafigi

Altta:
USTER® STATISTICS ‘e gére
karsilastirma ve dahili kriterler

\Y ~4

Dinya capinda taninan USTER®
STATISTICS ve kullanicilarin
kendi verileri ile karsilastirmalar
USTER® STATISTICS verileri,
otomatik olarak CLASSIMAT®
degerlerinin yaninda gérintilenir
isletmelere, hedeflerini dinya
standartlarina gére ayarlamalar
icin olanak saglar

Ozel '52 haftanin en iyisi’
dzelligi, hizli bir sekilde, gecmis
yilin en iyi performasina karsi,
isletmenin sonuglarini dlger
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Ozellikler

Kalin ve ince yerlerin ¢ standarta gére es zamanli

siniflandinimasi

— USTER® CLASSIMAT 5 - iplik gévdesi ve yabanci
madde yogunluk alanlari iceren yeni standart

— USTER® CLASSIMAT QUANTUM

— USTER® CLASSIMAT 3

CLASSIMAT® toplamlari

Ismarlama siniflar 6zelligini kullanarak yeni

dzellestirilmis siniflar olusturma

Periyodik hatalarin siniflandiriimasi

Istisnalar

- Kalin ve ince yerler - NSLT

Renkli yabanci maddeler — FD

Polipropilen — PP

Dizginsizlik

Sik rastlanan hatalarin standart siniflari

- Sik rastlanan hatalarin hassas siniflari

- Tuylolok

Gicli analiz

- iplik gévdesi karsilastirmasi

- Yabanci madde yogunluk alani (FD) karsilastirmasi

— Temizleme limitlerinin analizi - Temizleme indeksi

- Birden fazla ipligin kalite karsilastirmasi

USTER® STATISTICS ‘e gdre otomatik karsilastirma

Dahili kriterlere goére otomatik karsilastirma -

'52 haftanin en iyisi’

— Sicaklik ve rutubet dlcimi

Onemli Faydalari

Ug siniflandirma standardina gére iplik kalite
sertifikasyonu

iplik tedarik kontroli icin arag

iplik kalitelerinin karsilastiriimasi

- Hammadde ve proses kontroli

Iplik temizleme limitlerinin analiz ve optimizasyonu
Yiksek hassasiyet ve istikrarli sonuglari sayesinde,
proses denemeleri ve analizi igin bir referans cihaz




Elyaftan Kumasa Standart

USTER elyaftan kumasa toplam kalite ¢ézimlerinde din-
yanin lider tedarikgisidir. USTER standartlari ve kusursuz
Blcim en iyi kalitenin minimum maliyet ile tretilmesi icin

essiz avantajlar saglar.

Kaliteyi Disinin

En gelismis teknoloji igin taahhidimiiz, sofistike bir pazarin
taleplerini karsilamak amaciyla son irinin konfor ve hissi-
yatini saglamakhir. Misterilerimize pratik bilgi ve deneyim-
lerimizden yararlanmalari igin yardimer olmaktayiz - kali-

teyi disinmek icin, USTER'i disinin.

Genis Uriin Yelpazesi

USTER tekstil endistrisinde essiz bir yere sahiptir. Genis triin
arahgimiz ile tekstil zincirinde, pazardaki hi¢cbir tedarikgi

ile karsilastirilamayan genis bir kapsama alanina sahibiz.

Optimal Servis

Know-how aktarimi ve aninda yardim — misterilerimiz nere-

deyse biz oradayiz. Toplam 200 sertifikal servis mihendi-
simiz dinya ¢capinda hizli ve givenilir teknik destek sunmak-
tadir. Belirli pazarlarinizda yerel know-how aktarimindan
ve & la carte hizmetimizin keyfini yasayin.

USTER Switzerlcné

Knoxville, USA
o0
Charlotte, USA

°
S&o Paulo, Brazil

Uster Technologies AG
Sonnenbergstrasse 10
8610 Uster

isvicre

T. +41 43 366 36 36
F.+41 43 366 36 37
sales@uster.com
www.uster.com

USTER®STATISTICS — Tekstil Endustri Standartlari

Global tekstil endiistrisinde kalite kontrol icin standartlar
biz olustururuz. USTER® STATISTICS ile, global pazarlar
icin gecerli kalite dizeylerini saglayan tekstil Grinlerinin
ticaretinde temel alinan kiyas gdstergeleri saglamaktayiz.

USTERIZED®- Urinlerinizi Kaliteyle Markalandirin
USTERIZED® tekstil zincirinde belirli ve belgelenmis
kaliteyi temsil eder. Secilmis musterilerimizi USTERIZED®
Uye Programina katilmaya davet ediyoruz. Daha fazla
bilgi icin www.usterized.com.

USTER Dinya Capinda
Dinya capinda ¢ teknoloji merkezi, bes servis merkezi
ve 50 mimessil ofis ile; USTER misterilerine her zaman en

iyiyi sundugundan emindir. USTER - kendisini mikemmelli-

Je ve kaliteye adamistir ve bu asla degismeyecektir.

Suzhou, China

Osaka, Japan
oo -
Shanghai, China

‘Aduncl, Turkey

Bangkok, Thailand
Coimbatore, Indig e
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