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Think Quality™ nedir?

‘Tekstil fabrikanizin kalite disincesiyle yonetilmesi’ demektir
Gunimuzin tekstil pazarlarinda, elyaftan kumasa varincaya kadar deger
zincirinin tamaminda rekabet yuksektir. Misteriler her seferinde dogru
kalitede ve kabul edilemeyecek hatalara sahip olmayan, benzersiz Grinler
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) ekliyor. Kumas Ureticilerinin, ozellikle de ham madade ve is giciu olma
» bekliyor. K | llikle de h dd g Imak
(g. uzere kaynaklardan en iyi sekilde yararlanarak, ekonomik bir sekilde
o uUretim yapmasi gerekir. Bunlar, kapsamli yénetim stratejileri gerektiren
- C: — o biytk zorluklardir.

Uster’in benzersiz Think Quality™ yaklasimi, ‘tekstil Gretiminizin kalite
disincesiyle yonetilme’ yontemidir. Her zaman en iyi kalitede Gretim
yapmanizi saglamak icin Uster’in birinci sinif Grinlerini ve hizmetlerini
entegre ederek, itibarinizi artirir ve éngérilebilir kér saglar.

wn
Oto m a syo n :|-0 Kalitenizi kontrol altina alin- Think Quality™
N

Enerji ve maliyet
Kumas verimi y,

Think Quality™ su anlama gelir:
— Mdsterilerden gelen net kalite tanimlamalari igin calisma
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- Ham madde satin alimini, maliyetleri ve verimleri kontrol etme

— En iyi 6lcim ve bilgi sistemlerini uygulama

— Acil midahale icin Uretimi kesintisiz izleme

— Otomatiklesmis uygulama bilgisi sayesinde iyilestirme
olanaklarini anlama

— Nihai trinde verimi artirma ve kaliteyi garantileme
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Devam Ettirme Gelistirme Think Quality™ Olgiim Think Quality™ Kontrol

Gelistirme Devam Ettirme Tanimlama

Olciim Kontrol Devam Ettirme Think Quality™ Tanimlama Gelistirme

1. Tanimlama 2. Olcim 3. Kontrol 4. Gelistirme 5. Devam Ettirme
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Her seferinde dogru kaliteyi Gretme - kumas Ureticilerinin
yasadigi zorluk

Uster Fabric Inspection, kumas ureticileri icin biyuk faydalar saglamaktadir.
Uc otomatiklestirilmis céziim, kalite giivencesi ve nihai irinde kumas verimi-
nin optimizasyonunu desteklemektedir. Otomatik denetim teknolojisi, kumas

U ma ureticilerinin insanlar tarafindan verilen kararlara daha az bagimli hale
Y gelmesi ve tutarl, givenilir kalitede Gretim gerceklestirmesi anlamina gelir.

©
Uretim adimi basing verimlilik Konta Mmi nasyon Uster Q-Bar 2, dogrudan dokuma tezgahindaki hatalarin erken asamada

tespitini saglar. Uster EVS Fabriq Vision, ham ve bitmis kumaslar igin

Ha m ma dde ku I Ia n I m I denetim ve derecelendirme prosesini otomatiklestirir. Uster EVS Fabriq

Shade kumaslarin renk butinligini saglar. Uster Fabriq Expert kalite
analiz araglari saglar.
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USTER" Fabric Inspection:
ls bUyUmesi ve > glvences

Her seferinde dogru kaliteyi sunma - tekstil endistrisinde

kumas ireticilerinin yasadig: zorluk

Tekstil Gretiminin her asamasinda hatalari olabildigince erken énlemek

ve ayni zamanda bitmis Grind kontrol etmek esastir.

Hedeflenen, misteri isteklerine gore birinci kalite Uretimdir. Teknik tekstil
ve nonwoven kumaslar gibi zorlu uygulamalarda 6zellikle dnemlidir.
Giyim ve ev tekstilde ikinci kaliteyi dnlemek ve atik kumas miktarini en
aza indirmek hayati énem tasir. Ureticiler, dogru araglari kullanarak
degisen pazarlara tepki gostererek esnekliklerini de artirabilirler.

Uster, kumas denetimi icin ¢ézimlerimiz ile birlikte birkag farkl pazar

segmentinin ihtiyaglarini karsilamaktadir:

Otomotiv
- Hava Yastiklar
- Kord bezi
- Emniyet kemerleri
- Tavan désemeleri
Koruma - Déseme
- Kursun Gegirmez
-Is Giysileri
- Ist Yahtimi

Teknik Tekstil

Urinleri

— Cam elyafi

— Kaplamali kumaslar

— Tasima kayislari
Nonwoven

- Bebek bezleri

- Tibbi 6nlikler

- Cerrahi tekstiller
- Teknik

Giysiler
- Giysiler

- Spor kiyafetleri
- Astarlar

Ev Tekstilleri
- Déseme

- Carsaf

- Tenteler
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Klasik tretim prosesinde, manuel denetim ve laboratuvar testleri, otomatik
cozimler ile optimize edilmesi gereken, zaman alan islemlerdir.

Manuel
Denetim

Denetim ve
Siniflandirma

Kalite
Analizi
Derecelendirme

Laboratuvar
Denetim Testi

Denetim ve Renk, Ton,
Siniflandirma Ozellikler

Prosese otomasyon eklemek, Uretim maliyetlerini dusirecek ve %100 olarak
denetlenmis kumaslar sunarak musterileri memnun edecektir. Operatdrler,
verimlilik ve kalite Gzerinde olumlu bir etkiye sahip olacak sekilde makinele-
rin idare edilmesine ve Uretime daha fazla odaklanabilir.

Renk Tonu ——
Varyasyonu it
Izleme optimizasyonu

Otomatik

Otomatik
Siniflandirma

Derecelen- isaretleme

Otomatik

denetim

Q-Bar 2 Fabriq Vision Fabriq Shade Optimize Edilmis Fabriq Expert
q Kesim Kontrolii q EXP!

Denetim sistemleri hem veri akisi hem de depolama sagladigi icin manuel
belge ihtiyaci ortadan kalkacaktir. Olusturulan denetim verilerinin analiz
edilmesi, stillerin optimize edilmesine ve Uretim strecindeki hatalari nlemeye
yardimci olacakhr. Verimli ve objektif denetim yoluyla Gretimi hizlandiracak ve
proses givenligi de artiracak olan manuel test adimlarinin azaltlmasinin dnem-
li bir faydasi bulunmaktadir. Uster Fabric Inspection ¢ézimleri, misterilerin
gelecege hazirlanmalarina yardimer olmanin ek faydalarini saglamaktadir.
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USTER" Q-BAR 2

Formasyon izleme sistemi

Kalitesizligi énlemenin en iyi yolu, gerceklestirmemektir. Uster Q-Bar 2,
direkt olarak kumas olusum alaninda calisir. Kumasin bu noktada incelenmesi
malzeme kayiplarini ve tretim sonrasi manuel denetim ihtiyacini azaltir. By,
surekli ve guvenilir kalite sunmaya ve kumas Ureticilerinin pazarda rekabetci
kalmasina katkida bulunur.

- Malzeme kaybini 8nlemek icin hizli ve erken algilama
— Cekici ve islevsel tasarim

— Kullanici dostu gérintileme ve siniflandirma
Malzeme kaybini 6nlemek icin hizli ve erken algilama

Kumas olusum alanindaki inceleme konumu, Uster
Q-Bar 2'nin bir hata ortaya ¢ikhiginda hizli tepki
vermesini ve uzun sireli veya tekrar eden hatalar:
dnlemesini saglar. Alarm ve durdurma sinyalleri,
operatdrin sorunlari aninda gidermesini saglar.
Bu erken tespit, ikinci kaliteyi ve malzeme kaybini
azalhr.

Sistem tasarimi, mevcut dokuma makinelerinde basit
entegrasyona olanak tanir. Belirli makine tirleri
icin, dokuma tezgahi ile iletisim icin bir arayiz
mevcuttur.

Cekici ve islevsel tasarim

ince ve hafif muhafaza, operatérin dokuma makine
sinde engel olmadan ¢alismasini saglar. Bakimda
donanima kolay ulasim icin &n kisim acilabilir.
Uster Q-Bar 2'nin yan kapaginda bulunan LED ler,
sistem durumunu gdsterir. Operatér, hem énden
hem de arkadan gdrinebilen, Q-Bar 2'nin Gzerinde
bulunan kirmizi 151k ile hatanin tam konumuna
yonlendirilir. Sistem, hareketli parcalar icermez. Bu
da yedek parca maliyetlerini ve bakim masraflarini
azaltir.

Kullanici dostu gérintileme ve siniflandirma
Sistem, kullanici arayizi araciligiyla gergek zamanli
olarak hata gorintisini ve konumunu operatériin
dninde goérintiler. Hatalar algilanir, kategorize
edilir, kaydedilir ve sezgisel bir dokunmatik ekranda
gorintilenir. Her rolik igin bir kalite hata haritasi
olusturulur ve bu, ek albim yaziliminda gézden
gegirilebilir. Uster Q-Bar 2, farkli siniflandirma ve
derecelendirme olanaklari sunar ve roliklerin;
hatalarin sayisina, boyutuna, konumuna ve ayni
zamanda misteri kriterlerine gore kategorize
edilmesine izin vererek dokuma sonrasi manuel
denetim ihtiyacini azaltir.




USTER" Q-BAR 2

Formasyon izleme sistemi

Dokuma hatalarinin cesitli temel nedenleri olabilir; bu yizden Uster Q-Bar 2,
belirli hatalari ve nedenlerini belirlemek icin farkl algoritmalar saglar. Bu bilgi
birikimi ile gercek dokuma prosesi sirasinda hatalari dnlemek mimkindur.

- Coézgi izleme ile ¢cdzgU hatalarini en aza indirin
— Atki izleme ile atki dizensizliklerini azaltin
— Kumas denetimi ile kumas verimini artirin

' i i 'II|J|| , |”|'|_|I, |“|":II '-'-|.|...'i"l'" Cozgi izleme ile ¢6zgi hatalarini en aza indirin

b1 | T e Kumas olusum bélgesindeki gelismis algilama po-
zisyonu ile ¢6zgl, atki atilmadan &nce dahi izlenir.
Hatali ¢6zgi gerginliginin, gevsek ¢6zgi uglarinin
ve hatta desen dizensizliklerinin tespit edilmesine
olanak tanir.

r il |rr|rd||M|u.

Atk izleme ile atki dizensizliklerini azaltin

Q-Bar 2, kumas olusumuna eklenen her atkiyi izleye-
rek, kullanicilarin atki dizensizliklerine mimkiin
olan en erken asamada tepki vermesini saglar.

Bu noktada cift atki, kopuk atki veya diigim ve
ilmekler gibi atki ile ilgili hatalari tespit edebilir.

Kumas denetimi ile kumas verimini artirin

Sadece dokuma kumasta gérinir hale gelen - tarak
izleri, kirli iplikler veya atlamalar gibi - hatalar,
kumas kontrol algoritmalari tarafindan tespit edile-
cektir.

Uster Q-Bar 2, olusum bélgesindeki kritik makine birimlerini de izler. Burada
bir sorun olmasi durumunda, sistem onu tanimlamayi ve ortadan kaldirmay:
kolaylastirarak daha fazla hatalari dnler ve kumas verimini en Ust dizeye
cikarir.

- Kenar ve leno izleme ile terbiye problemlerini énleyin
— Mimkin olan en erken asamada sirekli desen izleme
- Duizensizlikleri belirlemek icin sirekli genislik izleme

Kenar ve leno izleme ile terbiye problemlerini
dnleyin

Kenar bélgesi, yalnizca verimli bir dokuma prosesi
icin 6nemli degildir, ayni zamanda sonraki proses
adimlarinda da énemlidir. Q-Bar 2, kenardaki
dizensizlikleri ve kirik lenolari algilamak igin 6zel
algoritmalar saglar.

Mimkiin olan en erken asamada siirekli desen izleme
Uster Q-Bar 2 , dokuma deseninin izlenmesi icin
algoritmalar saglar. Herhangi bir desen dizensizligi
tespit edilecektir, béylece dokuma tezgahi durduru-
labilecek ve problem cézilebilecektir.

Dizensizlikleri belirlemek icin strekli genislik izleme
Sonraki prosesler icin kumasin dogru genislikte
olmasini saglamak ¢ok énemlidir. Q-Bar 2 bu
sebeple, tezgah kurulumundan tam rolige kadar
dokuma kumasin sirekli genislik 6lciminG saglar.



Ureticilerin givenilir kalite garanti etmesi gerekir. Ve bu, sirekli olarak yiksek
hata algilama gerektirir. Uster EVS Fabriq Vision, orta ve son kontroller
sirasinda otomatik kontrol kullanarak, maliyetli manuel denetim gereksinimini
ortadan kaldirir. Sistemin herhangi bir gérinir hatayi yakalayabilmesi,
kumas veriminin optimize edilmesini ve sikayetlerin dnlenmesini saglar.

- Otomatik denetim ile optimize edilmis kumas kalitesi
- Cesitli uygulamalar icin maksimum kumas verimi
- Optimize edilmis derecelendirme verimliligi

Otomatik denetim ile optimize edilmis kumas kalitesi
Gercek zamanli proses izleme, her kumas roliginde
bulunan hatalari algilar, kaydeder ve bulur. Uster
EVS Fabriq Vision hat hizlarinda gérinir hatalar
yakalayabilir. Cogu ireticinin makinelerinde gesitli
konumlarda kullanilabilir. Kontrol nesnel, dogru

ve tutarlidir. Bu da yavas, maliyetli ve givenilmez
manuel kontrol ihtiyacini ortadan kaldirir ve opera-
torleri daha yuksek becerili islere yoneltir.

Cesitli uygulamalar icin maksimum kumas verimi
Birinci kalite verim dnemli dlciide artar. Kumas ha-
talarinin tam bir haritasi ve kesim optimizasyonu
modilinin birlesimi daha fazla birinci kalite rolik-
lerin Uretilebilecegi ve kétu kalitede olanlarin orta-
dan kaldirilacagr anlamina gelmektedir.

Cesitli uygulamalarda verimi en Ust dizeye cikarmak
icin Uster iki sirim sunmaktadir:
— Tekstil Gretimi icin Uster EVS Fabriq Vision
- Ozellikle nonwoven kumas iretimi ve hassas
kumaslarda kusursuz entegrasyon icin Uster
EVS Fabriq Vision N

Devamli kalite icin optimize edilmis derecelendirme
verimliligi

Uster EVS Fabriq Vision, operatérler icin gercek
zamanh vyarilar saglar, tim hatalari gésterir ve
otomatik olarak rolik denetim cizelgeleri olusturur.
Tespit edilen tim hatalar gérintileme icin bir albim-
de toplanir. Buradan operatér hatalari hizlica
isaretleyebilir ve hangilerinin silinecegini secebilir.
Kullanicilar farkli kumas tirleri icin kendi kalite
standartlarini belirleyebilir ve derecelendirme sire-
cinin verimliligini artirabilir.




USTER® EVS FABRIQ VISION N
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Uster EVS Fabriq Vision N'dir.

- Alan agisindan kritik proseslerde sorunsuz entegrasyon
— Hassas kumaslarin korunmasi
- Degismeyen tutarl kalite igin otomatik siniflandirma

=~
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Alan sinirli ise veya proses silindirlere sahip bir cercevenin kurulmasina
izin vermiyorsa — érnegdin nonwoven veya kord bezi Gretiminde — ¢6zim

Alan agisindan kritik proseslerde sorunsuz
entegrasyon

Bazi iretim hatlarindaki alan gereksinimi, 6rnek
olarak nonwoven kumaslarda, cok dardir. Ortam
kosullarina bagli olarak, denetimde ek proses icin
yer mevcut degildir. Uster EVS Fabriq Vision N,
manuel bir denetim prosesi icin ilave alan gerektir-
meden mevcut bir iretim hattina kolayca entegre

edilebilir.

Hassas kumaslarin korunmasi

Hassas kumaslar icin, her ilave rolige sarma prosesi
kumasa zarar verme riski tasir ve bu nedenle bundan
kagimilmalidir. Uster EVS Fabriq Vision N sistemini
Uretim hattina entegre ederek, kumasa zarar verme
riski tasiyan ek bir rolige sarma prosesine gerek
kalmaz. Kord bezi daldirma hattina entegrasyon,
Ureticinin Uretim sonrasi denetimden kaginmasini
ve ¢alisma problemlerine aninda tepki vermesini
saglayan mikemmel bir érnektir.

Degismeyen tutarh kalite icin otomatik siniflandirma
Uster’in sinir agi, otomatik siniflandirma igin ayri
modeller saglamaktadir. Bu, yapay zekayi ayri hata
kataloglarina gére, belirli hatalari kodlamak igin
egitebilir. Otomatik olarak kodlanan hatalar, kigik
bir cabayla ¢ok hizli denetim sonuglari elde etmeyi
mimkin kilar. Alakasiz hatalar akillica siniflandiri-
larak givenilir denetim performansi olusturulabilir.
Kodlanmis hatalar, Uster Fabriq Expert ile Gretimi
analiz ve optimize etmeyi kolaylastirir.
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Boyali kumaslardaki temel zorluk, bir roligin basindan sonuna ve bir yanin-
dan diger yanina ve ayni lotta bulunan rolikler arasindaki renk tutarliligidir.
Uster EVS Fabriq Shade, yiksek dogruluk ile standart ton élcimleri saglar.
Kumas Ureticilerine nihai Grinlerde sabit bir renk tonu saglama konusunda
destek olarak, sikayetleri dnler ve misterileri memnun eder.

— Manuel ton 6rneklemesinin ortadan kaldiriimasi
- Mdsteri gereksinimlerine gdre optimize edilmis verim
— Maksimum verimlilik icin birlesik ¢6zim

The CIE L*a*b* Color Space L+ Manuel ton 6rneklemesinin ortadan kaldirilmasi
Uster EVS Fabriq Shade bir capraz spektrofotomet-
renin gicini gelismis bilgi isleme ile birlestirir.
izleme, kumasi kesmeye gerek kalmadan direkt ola-
rak Uretimde gerceklestirilir. Bu, numune maliyetini
ve ugrasini azaltr.

G| [— B |_M Misteri gereksinimlerine gére optimize

edilmis verim

Sistem, belirli bir referans noktasina dayali olarak
ton degisimini sirekli olarak degerlendirir ve otoma-
tik bir planlama ve siralama 6zelligi icermektedir.
Uster EVS Fabrig Shade, monitérde gérintilenebilen
cesitli siralama secenekleri sunmaktadir. Sistem,
lotlarin renk bitinligine sahip olmasini saglamak
icin tona gére gruplama secenekleri sunmaktadir.
Bu, kumas Ureticilerinin kumas verimini optimize
etmesine ve biyuk perakendecilerin gereksinimlerini
karsilamasina olanak tanimaktadir.
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Maksimum verimlilik icin birlesik cozim

Uster EVS Fabriq Vision ve Uster EVS Fabriq Shade’i
bir proses asamasinda birlestirerek, kumas denetim
verimliligi buyik olcide artirilacaktir. ilave alan ge-
reksinimleri ve proses asamalarindan kagmilabilir
ve tim ilgili kalite verileri tek islemde saglanacaktr.




Optimize Edilmis Kesim Kontroli (OCC)
Denetim sonrasinda artan kumas verimi

Kumas, son incelemeden sonra genellikle daha kicik rolikler halinde kesilecek
ve daha sonra cesitli misterilere teslim edilecektir. OCC sistemi, otomatik
kesim optimizasyonu icin bir yazilim araci ve mevcut herhangi bir ayirma
veya kesim hattina kurulabilen ek bilesenler de saglar. Bu bilesenlerle proses
verimliligi artirilabilir.

Otomatik kesim Otomatik L el s
- Yukseltilmis proses verimliligi

optimizasyonu kesim — Artirllmis kumas verimi
- Kolay kullanim

Yikseltilmis proses verimliligi

Kesim optimizasyonu yazilimi, kalite gereksinimlerine
gore en yiksek kumas verimine ulasmak igin dogru
kesim pozisyonunu otomatik olarak tanimlar. Bu,
kesim prosesini yiksek derecede verimli hale getirir.
Gérinmez senkronizasyon isaretleri, hatalarin po-
zisyonlarini gésterir ve bir rolikteki pozisyonlar
keser, bu sekilde bunlar her zaman kontrol altindadir
ve kesim tablasinin mimkin olan maksimum hizda
calismasini saglar.

Gorsel destek

Senkronizasyon Rolik Haritasi

Isaretleri

Artirilmis kumas verimi

Kesim optimizasyonu yazilimi, son misterinin kalite
gereksinimlerine gére optimum kesim pozisyonunu
hesaplar. Ayri kesim kurallari ekleyerek farkli ihti-
yaclari karsilamak ve mimkin olan en yiksek kumas
verimini elde etmek mimkindir.

Kumas Demetimi Son Rolikler

Kolay kullanim

Tom kesim tablalari, tamir veya isaretleme gerektigin-
de operatérlerin hata konumlarini hizli ve givenli
bir bicimde bulmasini destekleyen bir lazer isaretci
ile genisletilebilir. Ekranda bulunan hata haritasina
ilave olarak, bu gérintileme araglari operatérlerin
sorunsuz ve verimli bir bicimde ¢alismalarina yar-
dimci olur.
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Uster Fabriq Expert, kumas kontrol sistemlerimizden biriyle denetlenen her bir

kumas roliginden alinan verilere dayali, proses ve Urin kalitesi hakkinda anin-
da bilgi saglamak icin tam-6zellestirilebilir kalite analiz araclari saglar. Uster

Fabriq Expert, midurlerin ve operatérlerin ek bir kalite raporlama rutini gerek-
meden Uriin ve proses kalitesini optimize etmelerine yardimei olur.

USTER" FABRIQ EXPERT

- Aninda reaksiyonlar ve sirekli iyilestirme
- Verimli kalite raporlama
— Artinlmis kalite bilinci

OCFTY
P e Aninda reaksiyonlar ve sirekli iyilestirme
Er o . . o] . .
— Proses ile ilgili kalite sorunlari aninda reaksiyonlar
' : ve uygun dizeltici dnlemler ile giderilebilir. Fabriq
. Expert, temel nedenleri ve problemli alanlari belirle-

mek icin kullanilabilen gercek zamanli kalite istatis-
tikleri saglamaktadir.

14 457 Pareto grafikleri, histogramlar ve dairesel grafikler
= ; - gibi 6zellestirilebilir kalite analiz araglari, problemin
DefeCtS ‘sorunlu noktalari’ ni ayirt etmeyi ve dogru dizeltici

eylemleri gerceklestirmeyi son derece kolaylastirir.

Verimli kalite raporlama

Ham kalite verilerinin gerekli kalite raporu bigiminde
dizenlenmesi ve islenmesi genellikle ek bilgi ve
yazilim gerektirir. Uster Fabriq Expert’in esnek dzet
tablo sistemi, kalite raporlarinin dahili dagitimina
ve ekstra raporlama prosesi akislarina gerek olma-
digi anlamina gelmektedir. Ozet tablolar tretimin

! her alaninda ekranlarda veya bilgisayarlarda go-
i . rintilenebilir ve her hedef grubu icin ilgili verileri
3 gostermek iizere farkl kontrol panelleri kullanilabilir.
' l . -
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Artinlmis kalite bilinci
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e R 1,. v e Q: Makine operatérlerinin ve kalite izerinde direkt
e i, i ok etkisi olan diger kisilerin, Griin ve proses kalitesi
L = 8 § Ty ] ® y = izerindeki etkilerinin sirekli olarak farkinda olma-
- " e S n lari gerekmektedir. Uretim katinda mevcut ve ilgili

kalite bilgilerine sahip olmak, kalite gérinirligini
ve farkindaligini artirir. Bu, operatérlerin kisisel ola-
rak ilgili hissetmelerine yardimci olur ve onlari gin-
7 7 o 5 e lik islerinde optimum performans icin motive eder.




Elyaftan Kumasa Standart

Uster, elyaftan kumasa toplam kalite ¢cdzimlerinde din-
yanin lider tedarikgisidir. Uster standartlari ve kusursuz

8lcim, en iyi kalitenin minimum maliyet ile tretilmesi icin
essiz avantajlar saglar.

Think Quality

En gelismis teknoloji igin taahhidimiiz, sofistike bir pazarin
taleplerini karsilamak amaciyla, son Griiniin konfor ve tuse-
sini saglamaktir. Misterilerimize pratik bilgi ve deneyimle-
rimizden yararlanmalari icin yardimci olmaktayiz - kaliteyi
disinmek icin, Uster’i disinin.

Genis Uriin Yelpazesi

Uster, tekstil endustrisinde essiz bir yere sahiptir. Genis Grin
arahgimiz ile tekstil zincirinde, pazardaki hi¢cbir tedarikgi
ile karsilastirilamayan genis bir kapsama alanina sahibiz.

Optimal Servis

Know-how aktarimi ve aninda yardim — misterilerimiz nere-
deyse biz oradayiz. Toplam 215 sertifikali servis mihendi-
simiz dinya ¢capinda hizli ve givenilir teknik destek sunmak-
tadir. Belirli pazarlarinizda yerel know-how aktarimindan
faydalanin ve & la carte hizmetimizin keyfini yasayin.
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Uster Statistics — Tekstil Endistri Standartlar

Global tekstil endiistrisinde kalite kontrol icin standartlar
biz olustururuz. Uster Statistics ile, global pazarlar icin
gecerli kalite dizeylerini saglayan tekstil Grinlerinin
ticaretinde temel alinan kiyas gdstergeleri saglamaktayiz.

Usterized — Uriinlerinizi Kaliteyle Markalandirin
Usterized, tekstil zincirinde belirli ve belgelenmis kaliteyi
temsil eder. Secilmis misterilerimizi, Usterized Uye
Programina katilmaya davet ediyoruz. Daha fazla bilgi
icin www.usterized.com.

Uster Dinya Capinda

Dinya ¢apinda dért teknoloji merkezi, dért bélgesel servis
merkezi ve 50 miimessil ofis ile; Uster misterilerine her za-
man en iyiyi sundugundan emindir. Uster — kendisini mikem-
mellige ve kaliteye adamistir ve bu asla degismeyecektir.
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